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PTFE com bronze (40 % e 60 %) — teflon bronzeado
PTFE carregado com bronze para anéis-guia, buchas e vedacoes hidraulicas com carga

FLUOROPOLIMERO TEMPERATURA CONTINUA: 260 °C ATRITO DINAMICO: 40 % BRONZE: 0,13 - 60 % BRONZE: 0,06 [NeJfelar4-¥=n] po, em 40

ou 60 % da massa, transforma o PTFE num material de deslizamento com carga: reduz a fluéncia a frio, aumenta a resisténcia a compressao e
conduz melhor o calor do atrito. E o material padrao de anéis-guia e anéis de desgaste de cilindros e prensas hidraulicas e de buchas que
trabalham com lubrificacao pobre. Perde parte da resisténcia quimica do PTFE virgem, porque o bronze é atacado por acidos e aménia.

DESIGNACﬁES NORMAS POR FORMA
Sigla (ISO 1043) PTFE + bronze Composto de PTFE ASTM D4745%*
Comercial Fibracon PTFE + 40% Bronze (Roechling); com carga
POLYFLON 40BRR (Daikin, bronze Tarugo, tubo e chapa Especificacdo do fabricante do
amorfo antioxidante); Fibracon PTFE + moldados semiacabado
60% Bronze (Roechling); Freudenberg Fita para anel-guia Especificacao do fabricante
PTFE 177023
Peca usinada sob Tolerancia ISO 2768 ou do desenho
desenho

COMPOSIQI\O E CARGA Composicao nominal em massa (fabricantes de semiacabado)

PTFE 60 % (grau 40 % bronze) ou 40 % (grau 60 % bronze)
Bronze em po (Cu-Sn) 40 % ou 60 % em massa
Variante comum 40 % bronze + 3-5 % MoS,

PROPRIEDADES MECANICAS Valores tipicos de catalogo do fabricante PROPRIEDADES FISICAS E TERMICAS tipicas
do semiacabado, 23 °C (40 % bronze, 60 % bronze); métodos ISO/ASTM

conforme a fonte Densidade 40 % bronze: 3,0-3,2 g/cm’ - 60 % bronze:
3,8-4,0 g/cm?
Resisténcia a tracao 40 % bronze: >17 MPa - 60 % bronze: >12 Temperatura maxima 260 °C
MPa A

continua

rAlo:gramento na 40 % bronze: >200 % - 60 % bronze: >80 % Temperatura maxima 60 % bronze: 300 °C

uptura de curta duragao
Resisténcia a 40 % bronze: 10 MPa - 60 % bronze: 10,5 - R
- MP Temperatura minima -200 °C
compressao a de servico
Dureza EO % brosn;e: Sgore D59-63:60% Fusdo ou transicio 327 °C
ronze: Shore D 60-64 vitrea
Expansao térmica 40 % bronze: 98 pm/m-K - 60 % bronze:
linear 95 pm/m-K
Condutividade térmica 40 % bronze: 0,68 W/m-K - 60 % bronze:
0,74 W/m-K
ATRITO, DESGASTE E LIMITE PV
Coeficiente de atrito dinamico contra ago 40 % bronze: 0,13 (dinamico, 0,8 m/s, 1 MPa, contra aco inox Ra 0,5 pm; composto 40%
bronze + 3% MoS,) - 60 % bronze: 0,06 (dinamico, 0,8 m/s, 1 MPa, contra aco inox Ra
0,5 um)
Limite PV (pressao x velocidade) 40 % bronze: 0,35 MPa-m/s (a 0,05 m/s; composto 40% bronze + 3% MoS, (sem dado a

0,5e5m/s)) - 60 % bronze: 0,545 MPa-m/s (a 0,05 m/s); 0,68 MPa-m/s (a 0,5 m/s);
1,02 MPa-m/s (a5 m/s)

Deformacao sob carga (fluéncia) 40 % bronze: 8 % (deformacdo total sob 14 MPa, 24 h; 40% bronze + 3% MoS,)
Deformacao sob carga (fluéncia) 60 % bronze: 6 % (deformacao total sob 14 MPa, 24 h, paralela (permanente 2,5%))

PV e atrito dependem do método de ensaio, do par (aco, inox, rugosidade), da lubrificacdo e do fator de seguranca de cada fabricante: compare valores da mesma
fonte e confirme em ensaio nas aplicagoes criticas.
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RESISTENCIA QUiMICA orientativa, a temperatura ambiente

Acidos

Bases (alcalis)
Solventes
Hidrocarbonetos e 6leos

Vapor e agua quente

PROCESSAMENTO E USO

Limitada: o bronze é atacado por acidos oxidantes e por solucoes de aménia
Boa em bases fracas; o bronze limita o uso em amdnia

Boa

Boa (6leo hidraulico mineral ok)

Limitada; Daikin: ndo indicado para agua

Temperatura de servico

Servico continuo até 260 °C; minima -200 °C (sem carga; com carga, limite pelo HDT e

pela fluéncia).

Recozimento (alivio de tensoes) Recozimento de alivio de tensdes antes da usinagem fina de anéis e buchas de

tolerancia apertada.

Colagem e soldagem Nao solda; colagem sé com ataque quimico da superficie. Anéis-guia sdo montados
abertos (corte em angulo) ou em canal.

Usinagem Usina como o PTFE, mas o bronze desgasta mais a ferramenta: prefira metal duro.
Cavaco é pé metalico com PTFE, separar do cavaco de aco.

APLICACOES

e Anéis-guia e anéis de desgaste de cilindros e prensas hidraulicas e Placas e réguas de deslizamento
e Buchas e mancais com lubrificacao pobre e Substituicao de buchas de bronze SAE 660 que engripam
e \edagdes dinamicas de hastes com 6leo hidraulico

Alternativas: Bronze SAE 660 quando a carga é muito alta e ha lubrificacdo boa; PEEK grau mancal para mais carga e temperatura; PTFE com
carbono em agua, vapor e meios agressivos ao bronze.

Fornecimento Dustre: tarugos, chapas e tubos cortados na medida e pecas usinadas sob desenho ou amostra, com certificado de
conformidade do lote; declaracdo FDA/UE 10/2011 quando o grau permite.

Valores tipicos de catalogo do fabricante do semiacabado; nao constituem garantia nem valor minimo. Confirme com ensaio nas aplicagdes criticas. O certificado do lote
prevalece. * Valor a conferir na edigao vigente da norma.
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