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Maraging 250 — UNS K92890
Aco maraging 18Ni(250) endurecivel por envelhecimento

IS LV RN I Sd D LB PR LW Aco de ultra-alta resisténcia com 18% de niquel, cobalto, molibdénio e titanio, quase sem

carbono. E fornecido solubilizado (= 30 — 35 HRC, usinavel) e endurece por envelhecimento a 480 °C, chegando a escoamento minimo de 1.724 MPa com
boa tenacidade e distor¢ao minima. Usado em pecas aeronauticas e de defesa, eixos de alta solicitacao e ferramentas.

DESIGNACOES NORMAS POR FORMA
UNS K92890 Barra e forjado AMS 6512
W.Nr./EN 1.6359 (X2NiCoMo18-8-5) Chapa e tira AMS 6520*
DIN X2NiCoMo18-8-5 Barra, forjado e chapa MIL-S-46850
Comercial Maraging 250, 18Ni(250), C250, (militar)
\VascoMax® C-250 Barra e forjado (Reino BSS162/DTD 5212
Outras AMS 6512; MIL-S-46850; BS S162; DTD Unido)
5212

COMPOSICAO QUIMICA (%) AMS 6512 (UNS K92890)

Ni Co Mo Ti Al C Mn
17,0-19,0 7,0-85 4,6 -5,2 0,30-0,50 0,05-0,15 =<0,03 <0,10
Si P S Cr Cu Fe
<0,10 <0,010 <0,010 <0,50* <0,50* balanco

PROPRIEDADES MECANICAS Envelhecido a 480 °C (900 °F) — minimos PROPRIEDADES FISICAS tipicas
AMS 6512; dureza do solubilizado conforme fornecedor

Densidade 8,03 g/cm’
Limite de escoamento = 1.724 MPa (250 ksi) Médulo de elasticidade ~ 186 GPa
0,2% PR
( ) Expansao térmica = 10,1 pm/m-K
Resisténcia a tracao = 1.758 MPa (255 ksi) (média)
Alongamento (4D) = 6%
Dureza envelhecido = 48 HRC (tipico 48 — 52 HR()
Dureza solubilizado =30 -35HRC
PROCESSAMENTO E USO
Temperatura de servico Do criogénico até =~ 400 °C* em servico continuo; acima da temperatura de

envelhecimento o material superenvelhece e perde resisténcia. Nao é inoxidavel: precisa
de protecao contra corrosao.

Tratamento térmico Solubilizacao a = 815 — 830 °C*, cerca de 1 h por 25 mm de espessura, resfriamento ao ar:
martensita Fe-Ni macia (= 30 — 35 HRC). Envelhecimento a 480 °C (900 °F) por 3a6h,
resfriamento ao ar: 48 — 52 HRC. Se¢des grandes pedem tempo maior. A variacao
dimensional no envelhecimento é pequena e uniforme, o que permite usinar quase na
medida final antes de envelhecer.

Soldagem Boa soldabilidade sem pré-aquecimento nem pds-aquecimento, porque o carbono muito
baixo nao forma martensita dura na zona afetada. Soldar no estado solubilizado e
envelhecer a peca inteira depois para recuperar a resisténcia na junta. Aceita solda de
reparo em ferramentas e matrizes.

Usinagem Usinar no estado solubilizado (30 — 35 HRC), com metal duro, e envelhecer depois; a
distorcao € minima. Ap6s o envelhecimento, s6 retifica ou acabamento leve. Tem 6tima
polibilidade.

APLICACOES
e Trilhos de slat e componentes estruturais aeronauticos e Matrizes de fundicdo sob pressao e ferramentas
e Sistemas de misseis e de ejecao e Pecas criticas de defesa e de equipamentos estruturais

® Eixos de transmissao de alta solicitacao

Alternativas: Maraging 300 (UNS K93120*) quando se exige ainda mais resisténcia; SAE 4340 ou 300M beneficiados quando o custo pesa e a distor¢ao
da témpera é aceitavel; 17-4PH ou 15-5PH quando se precisa de resisténcia a corrosao com menos resisténcia mecanica.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1. Servicos proprios
de corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tragao, dureza, impacto).

NCM (Brasil): barra forjada 7228.40.00 - chapa 7225.40.90. Classe fiscal: aco carbono ligado (aco liga); confirme com seu despachante.

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece. * Valor a conferir na edicao vigente da
norma.
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