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Latao naval C46400 — UNS C46400
Latao alfa-beta com estanho para uso marinho

COBRE E LIGAS DE COBRE USINABILIDADE (C36000 = 100): 30 I RIRD U R (s by LR DO BELN [ atdo com = 60% Cu, 39% Zne 0,5 - 1% Sn,

em que o estanho melhora a resisténcia a corrosao em agua do mar e a dezincificagdo em relacdo ao latdo comum. Tem boa resisténcia mecanica, excelente
conformabilidade a quente e boa forjabilidade. E usado em eixos, ferragens navais, espelhos de condensadores e pecas forjadas.

DESIGNAQGES NORMAS POR FORMA

UNS C46400 Barra ASTM B21/B21M (barra, vergalhdo e perfis)
W.Nr./EN CW719R - CuZn395n1 (aprox.) Forjado ASTM B124/B124M, B283/B283M

DIN 2.0530 - CuZn38Sn1 (aprox.)* Chapa ASTM B171/B171M (espelhos de

IS CL6LO condensador)

Comercial Latao naval, Naval brass, Tobin bronze* Barra ASTM F467 / F468 (porcas e parafusos)
Outras AMS 4611, 4612; QQ-B-639; SAE J461/)463

COMPOSICAO QUIMICA (%) ASTM B2 (UNS C46400)

Cu Sn Pb Fe Zn
restante (Cu +
59,0 -62,0 0,50-1,0 <0,20 <0,10 elementos citados =

99,6)

PROPRIEDADES MECANICAS tipicas, barra (CDA) PROPRIEDADES FiSICAS tipicas

Recozido (060): = 395 MPa Densidade 8,41 g/cm?
resisténcia a tracao Faixa de fusao 888 —899 °C
Recozido (060): limitede =170 MPa Médulo de elasticidade 103 GPa
escoamento (0,5%) Condutividade elétrica ~ 26% IACS
Recozido (060): =~ 47% Condutividade térmica =~ 116 W/m-K
alongamento (20 °C)

1/4. dL."o .(H91’ ¢.25 EREl =475 MPa Expansao térmica (20— 21,2 pum/m-K
resisténcia a tracao 300 °C)

1/4 duro (HO1, @ 25 mm): =315 MPa
limite de escoamento

(0,5%)

1/4 duro (HO1, @ 25 mm):  =27%
alongamento

Dureza (HO1) =75 -80HRB

PROCESSAMENTO E USO

Temperatura de servigo

Tratamento térmico

Uso usual até = 200 °C*. Em agua do mar parada ou quente pode sofrer dezincificacao; para
essas condicoes, preferir cupro-niquel ou bronze de aluminio.

Recozimento a = 425 - 595 °C. Trabalho a quente entre = 650 e 815 °C. Alivio de tensdes
recomendado apds conformacao a frio para reduzir o risco de corrosao sob tensao*. Nao é

endurecivel por tratamento térmico.

Soldagem Brasagem e solda branda excelentes; solda oxiacetilénica, a ponto e de topo boas. Solda
TIG/MIG apenas razoavel pela evaporacao de zinco; eletrodo revestido ndao recomendado.
Usinagem Usinabilidade média (= 30, C36000 = 100). Cavaco continuo; ferramenta afiada e quebra-
cavaco ajudam.
APLICACOES

® Eixos de hélice e hastes de embarcacoes

e Ferragens navais, porcas e parafusos (ASTM F467/F468)
® Espelhos de condensadores e trocadores de calor

® Pecas forjadas a quente para valvulas e conexdes
® Anéis, buchas e componentes estruturais em ambiente marinho

Alternativas: Bronze de aluminio-niquel C63000 para maior resisténcia mecanica e a corrosao em agua do mar; cupro-niquel 90/10 C70600 para tubulagao e

trocadores; latao comum apenas em ambiente seco.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1. Servicos proprios de
corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracdo, dureza, impacto).
NCM (Brasil): barra forjada 7407.21.10 - chapa 7409.29.00. Classe fiscal: liga de cobre-zinco (latao); confirme com seu despachante.

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece. * Valor a conferir na edigao vigente da

norma.
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