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Incoloy 925 - UNS N09925
Liga Ni-Fe-Cr-Mo-Cu endurecivel por precipitacao para servico acido

LIGA DE NIQUEL G0 EERE R (o B B T PR O UINAYR I |iga niquel-ferro-cromo com molibdénio e cobre, endurecida por precipitagao com titanio e

aluminio. Combina a resisténcia a corrosao do Incoloy 825 com escoamento minimo de 758 MPa (barra trabalhada a quente, solubilizada e envelhecida). Atende NACE
MRO0175 /150 15156-3 e é usada em pocos e cabecas de pogo com H2S: suspensores de coluna, hastes de valvula, fixadores e ferramentas de fundo.

DESIGNACﬁES NORMAS POR FORMA
UNS N09925 Barra ASTM B805* / API 6ACRA*
Comercial Incoloy® 925 (Special Metals), Alloy 925 Forjado API 6ACRA* / especificacdo do cliente (ex.: SMC
Outras ASME Code Case 2218 (Secio VIII Div. 1); SMC HA 46)
HA 46 Tubo Tubo trefilado a frio sob especificacdo do
cliente
Servigo acido NACE MRO175 /1S0O 15156-3
Vaso de pressao ASME Code Case 2218 (Sec¢ao VIII Div. 1)
COMPOSICI'-\O QUiMICI-\ (%) UNS N09925 (Special Metals, tabela de composicao limite)
Ni Cr Fe Mo Cu Ti Al
42,0 - 46,0 19,5-22,5 =220 25-35 15-3,0 19-24 01-05
Nb Mn Si c S
=<=0,5 <10 =05 =0,03 =0,03

PROPRIEDADES MECANICAS Solubilizado e envelhecido — minimos da PROPRIEDADES FiSICAS tipicas
especificacao Special Metals HA 46 para barra trabalhada a quente @ 25 — 254

. 3
mm (barra trefilada a frio @ 15,9 — 76,2 mm entre parénteses) e valores tipicos De.n5|dade — 8,08 g/cm -
do fabricante Faixa de fusao 1.311-1.366 °C
Maédulo de elasticidade (21 199 GPa
Limite de escoamento = 758 MPa (trefilado: = 724 MPa) °C)
(0,2%) Condutividade térmica (23 12,0 W/mK
Resisténcia a tracao =965 MPa EG)
Alongamento =18% Expansdo térmica (25-100 13,2 um/mK
Reducdo de area 2 25% °C)
Dureza 26 — 38 HRC Resistividade elétrica 1,17 pQ:m
Charpy V (-60 °C) > 47 | (média) Permeabilidade magnética =~ 1,001 (nao magnética)
Tipico solubilizado, sem Rp0,2 271 MPa; Rm 685 MPa; A 56%; 76 HRB
envelhecer
Tipico solubilizado e Rp0,2 832 MPa; Rm 1.154 MPa; A 27%; 32
envelhecido HRC

PROCESSAMENTO E USO

Temperatura de servico Mantém boa parte da resisténcia mecanica até = 650 °C (Special Metals). Em servico acido valem
os limites de temperatura, pressao parcial de H2S, cloretos e enxofre da ISO 15156-3 (Anexo A)
para a liga, com dureza controlada (max. 38 HRC*).

Tratamento térmico Solubilizagdo a 980 — 1.040 °C por 30 min a &4 h; resfriamento ao ar até @ 25 mm e em agua acima
disso. Envelhecimento: 732 — 749 °C por 6 — 9 h, resfriamento no forno até 621 °C e manutencao
a 621 +8 °Caté completar 18 h de envelhecimento; depois resfriamento ao ar ou mais rapido. Para
envelhecimento direto, o Gltimo trabalho a quente deve ser feito entre 870 e 980 °C.

Soldagem GTAW (TIG) e GMAW (MIG pulsado ou spray) com metal de adicdo Inconel 725 (INCO-WELD
725NDUR), que envelhece junto e da mais resisténcia que o arame de composi¢ao 925. Arco
submerso e eletrodo revestido nao sao recomendados. Soldar solubilizado e fazer solubilizacao e
envelhecimento depois da a junta mais tenaz (Charpy = 51 — 57 ] em ensaio do fabricante).

Usinagem Encrua rapido, como as ligas de niquel endureciveis. Desbastar no estado solubilizado (= 80 HRB) e
fazer o acabamento apés o envelhecimento (= 40 HRC). Metal duro da as maiores velocidades;
ferramenta afiada, avanco constante e refrigeracdo abundante.

APLICACOES

e Suspensores de coluna (tubing hangers) e componentes de cabeca de poco (APl e Ferramentas de fundo de pogo: packers, landing nipples e tool joints
6A) e Tubos e componentes de pogos com H2S, CO2 e cloretos

e Hastes, sedes e internos de valvulas para servico acido e FEixos de bombas e eixos maritimos

e Fixadores e prisioneiros de alta resisténcia e Tubulacio de alta resisténcia

Alternativas: Inconel 718 quando a resisténcia mecanica é o critério principal; Inconel 725 (UNS NO7725) para servico acido mais severo e mais resisténcia a pites;
Incoloy 825 quando a resisténcia do solubilizado basta; Monel K-500 em agua do mar sem H2S.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pegas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1. Servicos proprios de corte,
forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracao, dureza, impacto).

NCM (Brasil): barra forjada 7505.12.10. Classe fiscal: liga de niquel; confirme com seu despachante.

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece. * Valor a conferir na edigao vigente da
norma.
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