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ASTM A182 F9 - UNS K90941

Aco 9Cr-1Mo forjado para alta temperatura e meios sulfetantes

m Aco Cr-Mo com 8-10% Cr e 1% Mo, forjado conforme ASTM A182. Tem resisténcia a oxidacao e a sulfetacao superior ao F5 e é usado
em fornos e linhas quentes de refinaria. Para alta pressao/fluéncia, o grau modificado F91 (com V, Nb, N) o substituiu em muitas aplicacoes.

DESIGNAQ@ES NORMAS POR FORMA
UNS K90941 Forjado (flanges, ASTM A182/A182M F9; ASME SA-182
W.Nr./EN X11CrMo9-1 — 1.7386 (EN 10216-2 / SR )
10222-2) Forjado maior ASTM A336 F9
DIN X12CrMo9-1 (X12CrMo91, antigo) Tubo ASTM A335P9/A213T9
JIS SFVAF9 (JIS G3203) Chapa ASTM A387 Gr9
Comercial 9Cr-1Mo, F9 Conexoes soldaveis ASTM A234 WPS
Outras Tubo A335 P9; chapa A387 Gr 9; Fundido ASTM A217 C12

conexoes A234 WP9; fundido A217 C12

COMPOSICAO QUIMICA (%) ASTM A182/A182M — F9

C Mn P S Si Cr Mo
<0,15 0,30-0,60 =0,030 =<0,030 0,50-1,00 80-100 0,90-1,10
PROPRIEDADES MECANICAS Recozido ou normalizado + revenido — PROPRIEDADES FISICAS tipicas

ASTM A182 F9

Densidade 7,75 g/cm’ (tipico)

Limite de escoamento =380 MPa Modulo de elasticidade =~ = 210 GPa (tipico)

(0,2%)
Condutividade térmica =27 W/m:K (tipico
Resisténcia a tracao =585 MPa o (tipico)
(20 °C)
e = 20% Expansao térmica (20— = 10,9 pm/mK (tipico)
Reducao de area = 40% 100 °C)
Dureza 179 — 217 HBW
PROCESSAMENTO E USO
Temperatura de servico Até = 650 °C (ASME); limite de oxidagao = 650 °C.
Tratamento térmico Recozimento pleno ou normalizacao (= 950—1.000 °C) + revenido sub-critico = 675
°C.
Soldagem Endurece ao ar: pré-aquecimento 200-300 °C, consumivel AWS E8018-B8 / EB015-

B8 (A5.5), ER80S-B8 (A5.28); TTPS obrigatdrio =~ 730-790 °C. Nao usar CE (lIW) como
critério para 9Cr.

Usinagem Razoavel; mais dificil que F11/F22 pela maior dureza.
APLICACOES
e Flanges e conexdes de fornos de refinaria e Servicos com hidrogénio a alta temperatura (curvas de Nelson)
e Linhas de transferéncia de unidades de destilacao e coque e Tubos de fornos e caldeiras

e Valvulas para éleo quente sulfetante

Alternativas: F5 em servico menos severo e custo menor; F91 para fluéncia e alta pressao (maior resisténcia); inox 316/317L para acidos
nafténicos; 321/347 para H2S severo.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1. Servicos
proprios de corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracdo, dureza, impacto).

NCM (Brasil): barra forjada 7228.40.00 - chapa 7225.40.90. Classe fiscal: aco carbono ligado (aco liga); confirme com seu despachante.

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece.

- Av. Dr. Mauro Lindemberg Monteiro, 1259 - Osasco/SP vendas@dustre.com.br - +55 11 3658-1370 - WhatsApp +55 11 95285-6747




