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ASTM A182 F22 / P22 (27Cr-
Aco 27Cr-1Mo

AL B[R E [ O 27, Cr-1Mo é o ago cromo-molibdénio

1Mo) - UNS K21590

mais usado em alta temperatura e hidrogénio. A mesma composicao recebe nomes

diferentes conforme a forma do produto: F22 no forjado, Gr 22 na chapa, P22 e T22 no tubo, WP22 na conexao e WC9 no fundido.

DESIGNACOES

NORMAS POR FORMA

EN 10CrMo9-10 (1.7380) chapa e tubo - Forjado A182 /SA-182 F22 Cl.1, F22 Cl.3
11CrMo9-10 (1.7383) forjado - Forjado grande A336/ SA-336 F22 C1.1, F22 C1.3
G17CrMo9-10 (1.7379) fundido . B

- Forjado temperado A508 / SA-508 Gr 22 CI.3 (também Cl.4, 5,

DIN antigo 10CrMo 9 10-GS-18 CrMo 9 10 6e7)

AFNOR antigo 10CD9.10 Chapa A387 / SA-387 Gr 22 Cl.1, Gr 22 Cl.2, Gr

JIS SCMV4 (chapa) - STPA24 (tubo) - STBA24 22L
(tubo de caldeira) Tubo (pipe) A335 / SA-335 P22

GB (China) 12Cr2Mo1R (chapa) - 12Cr2MoG (tubo)* Tubo de caldeira (tube) A213/SA-213T22

COMPOSICAO QUIMICA (%) A182 F22

A739B22
A234 / SA-234 WP22 Cl.1, WP22 CI.3

Barra
Conexoes solda de topo

C Mn P S Si Cr Mo
0,05-0,15 0,30-0,60 =0,040 =0,040 =<0,50 2,00-2,50 0,87-1,13
PROPRIEDADES MECANICAS Forjado: A182 F22 C1.1 DADOS PRINCIPAIS

Limite de escoamento =205 MPa Cromo 2,00-2,50 %

Resisténcia a tracao =415 MPa Molibdénio 0.87-1,13 %

Alongamento =20% Servico continuo até =595 °C

Redugao de area =35% Densidade 7,85 g/cm’

Dureza <170 HBW

PROCESSAMENTO E USO

Temperatura de servico

Tratamento térmico

Soldagem

APLICACOES

Uso continuo: até cerca de 565-595 °C; o ASME II-D tabela tensoes até 649 °C, mas
acima de 595 °C a oxidacao limita. Fluéncia: passa a governar o projeto a partir de cerca de
425-480 °C. H,S (NACE MRO175 / 1SO 15156): aceito com dureza =< 22 HRC, inclusive na
solda.

A182 F22: Recozido, normalizado e revenido, ou temperado e revenido (austenitizacao =
900 °C), 675 °C. A336 F22: Normalizado ou temperado em liquido, seguido de revenido,
675 °C.

Pré-aquecimento: 150 a 250 °C. Consumiveis: AWS A5.5 ES018-B3 / ES015-B3
(eletrodo), A5.28 ER90S-B3 (TIG/MIG) Tratamento pos-soldagem: Obrigatério, cerca de
690 a 750 °C. Hidrogénio na solda: Consumiveis de baixo hidrogénio e pds-aguecimento
para evitar trinca a frio.

® Forjado: Flanges, bocais e conexdes de reatores de hidrotratamento e
hidrocraqueamento; anéis e cascos forjados; flanges de vapor e
hidrogénio; F22 75K em cabecas de pogo API 6A

Chapa: Cascos e tampos de vasos de pressao e reatores, tambores de

caldeira, separadores de alta pressao

Tubo: P22: vapor principal e reaquecido, linhas de hidrogénio - T22:
superaquecedores, reaquecedores e trocadores

Conexoes: Curvas, tés, reducoes e caps WP22 casando com tubo P22
Fundido: Corpos e tampas de valvulas para vapor e hidrogénio, carcacas
de turbinas e bombas

Alternativas: 27,Cr-1Mo-/V (F22V, UNS K31835); 3Cr-1Mo (F21, UNS K31545); F22 modificado (API 6A 75K); A387 Gr 22L.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1. Servicos proprios
de corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracdo, dureza, impacto).

NCM (Brasil): barra forjada 7228.40.00 - chapa 7225.40.90. Classe fiscal: aco carbono ligado (aco liga); confirme com seu despachante.

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece. * Valor a conferir na edigao vigente da
norma.
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