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Bronze de aluminio fundido C95400 - UNS C95400
Bronze de aluminio-ferro para fundicao, tratavel termicamente

COBRE E LIGAS DE COBRE Bronze de aluminio fundido com = 11% Al e 4% Fe, o mais usado para buchas e

pecas de desgaste: no bruto de fusdo garante = 515 MPa de tracao, e apds témpera e revenido (TQ50) passa de 620 MPa. Tem 6tima resisténcia ao
desgaste, ao impacto e a corrosao em agua e atmosferas industriais. E fornecido em barra de fundicao continua, bucha centrifugada e pecas fundidas.

DESIGNA(;E)ES NORMAS POR FORMA

UNS C95400 Fundido ASTM B505/B505M (fundicdo continua)

W.Nr./EN Sem equivalente direto; préxima CC331G - Fundido ASTM B271/B271M (centrifugado)
CuAl10Fe2-C* Fundido ASTM B148 (areia), B763 (valvulas)

DIN G-CuAl10Fe (2.0940, aprox.)* Fundido ASTM B806 (molde permanente)

JIS AIBC2 (aprox.)*

Comercial Bronze de aluminio C954, AB-954

Outras ASTM B30 (lingote); MIL-C-11866; SAE
146171462

COMPOSICAO QUIMICA (%) ASTM B505 / B148 (UNS C95400)

Cu Al Fe Ni (+Co) Mn Cu + elementos

citados
=830 10,0-11,5 30-50 <15 <0,50 2995
PROPRIEDADES MECANICAS minimos de norma (CDA / ASTM) PROPRIEDADES FISICAS tipicas
Fundicdo continua, =585 MPa Densidade 7,45 g/cm®
bruto (M07): resisténcia Faixa de fusdo 1.027 - 1.038 °C
atracao 7 -
Fandica @ 30 P Maodulo de elasticidade 107 GPa
undicao continua, > a - o ”
bruto (MO7): limite de Condutividade elétrica = 13%IACS
escoamento (0,5%) Condutividade térmica =59 W/m-K
Fundicao continua, =12% (20 °C)
bruto (M07): Expansao térmica (20— 16,2 pm/m-K
alongamento 300 °Q)
Areia, bruto (MO1): =515 MPa Permeabilidade =127
resisténcia a tracao magnética (bruto)
Areia, temperado e =620 MPa
revenido (TQ50):
resisténcia a tracao
Dureza (bruto / TQ50) =150 -170HB /=190 — 195 HB
PROCESSAMENTO E USO
Temperatura de servico Mantém boa parte da resisténcia até = 300 — 400 °C*. Indicado para mancais e buchas
com cargas elevadas e velocidade moderada, com lubrificagao.
Tratamento térmico Témpera (TQ50): solubilizagdo a = 870 — 915 °C por 1 h, témpera em agua, e revenido a =
620 - 660 °C. Alivio de tensdes a = 315 °C.
Soldagem Boa por TIG/MIG e eletrodo revestido; consumiveis AWS A5.7 ERCuAI-A2 e A5.6 ECuAI-

A2*. Brasagem e solda branda boas. Solda oxiacetilénica nao recomendada.

Usinagem Usinabilidade razoavel para um bronze de alta resisténcia (= 60, C36000 = 100). Cavaco
curto; ferramenta de metal duro.

APLICACOES

® Buchas, mancais e casquilhos de alta carga e Corpos e internos de valvulas e bombas

® Engrenagens, coroas e sem-fins e Porcas de fuso e componentes de prensas

e Guias, placas de desgaste e sapatas

Alternativas: C95500 (com 3 - 5,5% Ni) para maior resisténcia mecanica e a corrosdo em agua do mar; bronze de aluminio-niquel C63000 em barra
trabalhada; cobre-berilio C17200 quando se precisa de dureza muito maior.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1. Servicos proprios
de corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracdo, dureza, impacto).

NCM (Brasil): barra forjada 7407.29.10. Classe fiscal: outras ligas de cobre; confirme com seu despachante.

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sdo tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece. * Valor a conferir na edigao vigente da
norma.
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